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Werkzeuge + Maschinen

 D
ie Falzabschlüsse an Dach und 
Wand erfordern viel Geschick 
und handwerkliches Können. 
Durch den maschinellen Einsatz 

einer Ausklinkeinheit wird jeder Mitar-
beiter, unabhängig von seiner persönli-
chen fachlichen Qualifikation, in die La-
ge versetzt, schnell, sauber und beschä-
digungsfrei halbrunde Falzabschlüsse an 
vorprofilierten Scharen herzustellen. Die 
perfekte Form und die einfache Maschi-
nenbedienung sind Garant für eine wie-
derholgenaue, materialschonende und 
enorm zeitsparende Ausklinkung (Bild 
1. und Bild 2.).

Falzabschlüsse nach Maß,  
maschinelles Ausklinken
oder Montagevorbereitungen nach Maß – wie von Meisterhand

Heinz Sturm*

* Der Autor ist Prokurist des Maschinenbauunterneh-
mens Schlebach in Friedewald.

Die halbrunde Ausschnittform wird 
eingesetzt als unterer und oberer Falz-
abschluss an Fassade, Dach, Gaube und 
Brüstungen für Traufpunkt, Gebäude-
knickpunkt, Kehle, Pultdach, Blenden, 
Ortgang, Fenstersturz etc., aber auch für 
den Fassadenfußpunkt (Bild 2.). Dabei 
können parallele, trapezförmige oder 
schräg verlaufende Scharen verwendet 
werden. Für diese Ausklinkform stehen 
zwei unterschiedliche Maschinen zur 
Verfügung, die mit den gleichen Klink-
werkzeugen ausgestattet sind.

Ausklinkmaschine EHA 
Diese Maschine (Bild 3.) ist für beide Ver-
legerichtungen einsetzbar. Über die ein-
fach zu bedienende Steuerung werden 
die Arbeitsfolge und die Arbeitsseite vor-
gewählt. Danach werden die einzelnen 
Arbeitsschritte über einen Fußschalter 
im Folgetakt ausgelöst.
Arbeitsgang 1: Ausklinken (Bild 4.),
Arbeitsgang 2: Vortreiben (Bild 5.),
Arbeitsgang 3: Umkanten (Bild 6.).

Nach diesen drei Arbeitsgängen ist die 
Schar montagefertig. Die Ausklinktiefe 
lässt sich an einem Tiefenanschlag mit 
Verstellbereichen von 20 bis 80 mm ein-
stellen. Bei parallelen Scharen wird die 
Über- und die Unterdeckungsseite gleich-
zeitig ausgeklinkt. Die ausgeklinkte Schar 
der Überdeckungsseite wird im zweiten 
Arbeitsschritt für den späteren Falzum-

Bild 1.: Ausklinkform. Die gekrümmte Linie 
rechts ist eine Knickkante, die auch auf Bild 
5. gut zu erkennen ist. 

Bild 2.: Anwendungsskizze von Rheinzink. 
Bild 3.: 
Ausklinkmaschine EHA. 

Bild 4.: Ausklinken. 

Bild 5.: Vortreiben. 

Bild 6.: Umkanten. 

schlag vorgetrieben. Das Umkanten der 
Schar ist an beiden Seiten der Ausklink-
maschine möglich. 

Eine Seite ist mit durchgängigem Nie-
derhalter und Kantschiene versehen. In 
dem Niederhalter sind die federnd ge-
lagerten, verstellbaren Tiefenanschläge 
eingelassen. Diese sind im Bereich von 
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Die Marke RHEINZINK® steht heute in 26 Ländern als Synonym für Innovation, Qualität und
Wertbeständigkeit für Bauen mit Titanzink. Für die Durchführung von Schulungen zu unseren
hochwertigen Dachdeckungs-, Fassadenbekleidungs-, Dachentwässerungs- und Solartechnik-
produkten suchen wir kurzfristig einen engagierten

Nach einer systematischen Einarbeitung werden Sie im Bereich der Gruppe „Mobile Schu-
lung” tätig sein. Ihr Aufgabengebiet umfasst die weltweite Schulung und Einweisung von
Handwerkspartnern in Seminaren und vor Ort auf Baustellen.

Sie sind Klempner-/ Spengler- oder Dachdeckermeister (Schwerpunkt Metalldeckung) und
verfügen bereits über Berufserfahrung im Hochbau. Sie sind flexibel und reisewillig. Im Rah-
men Ihrer bisherigen Tätigkeit haben Sie bereits Erfahrungen zu Bauabläufen im Segment
der Gebäudehülle gemacht und können Menschen anleiten und begeistern.

Die Position erfordert neben einem sicheren, selbstbewussten Auftreten, Teamfähigkeit und
unternehmerisches Denken und Handeln. Gute englische Sprachkenntnisse sind Bedingung.

Wir bieten Ihnen die Möglichkeit zur persönlichen Entfaltung in einem modern geführten
Unternehmen und selbstständiges Arbeiten in einem aufgeschlossenen, motivierten Team.

Bitte übersenden Sie uns Ihre aussagefähigen Bewerbungsunterlagen mit Angabe Ihrer
Gehaltsvorstellung sowie Ihres frühestmöglichen Eintrittstermines.

Schulungsleiter/ Lehrverleger (m/w)
Die RHEINZINK GmbH & Co.KG
ist ein international tätiges Un-
ternehmen des Grillo-Konzerns.

Seit über 35 Jahren werden am
Standort Datteln hochwertige
Produkte für Dachdeckungen,
Fassadenbekleidungen und Dach-
entwässerung aus dem Werkstoff
RHEINZINK®-Titanzink produ-
ziert.

RHEINZINK®-Produkte ermög-
lichen gestalterische Vielfalt,
verfügen über eine beispielhafte
ökologische Bilanz und bewah-
ren ihre vorteilhaften Eigen-
schaften über Generationen.
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RHEINZINK GmbH & Co.KG, Personalabteilung, Postfach 1452, 45705 Datteln, Germany
CHECK IN TO THE WORLD OF ZINC: www.rheinzink.de

71701 Schwieberdingen           Tel: 07150-35043-0           Fax: -40
Die Experten für Löt- und Schweißtechnik

Enorme Gasersparnis durch clevere 
Luftansaugung. Einmal PERKEO – 
immer PERKEO. 

Fordern Sie unseren 
Katalog an!

Nicht lange fackeln!
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Hochleistungs-
Aufschweißbrenner

Motiv_fackeln.qxp  18.05.2005  15:55  Seite 1

Wie stellt man seine Frau vor?

Nach 10 Jahren:  
Guten Tag, darf ich vorstellen? Meine Frau!

Nach 20 Jahren: Guten Tag,  
können Sie sich vorstellen, das ist meine Frau!

Nach 30 Jahren: Guten Tag,  
können Sie sich mal vor meine Frau stellen?!
Eingesandt von Klempnermeister Andreas Buck aus Wildberg. Er merkt  
dazu diplomatisch an: „Geht auch als Witz über Männer!“
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15 bis 45 mm einstellbar. Die Kantschie- 
ne ist mit einer Winkeleinstellung von 0° 
bis 170° versehen. Durch verstellbare Auf-
lagesegmente im Tisch ist es möglich, die 
Schar mit dem Profil nach unten zuzu-
führen. Dann erfolgt die Kantung in die 
Schar hinein. Schräge, konisch zulaufen-
de Scharen oder Passscharen werden in 
zwei Arbeitsschritten geklinkt. 

An der gegenüberliegenden Seite sind 
Niederhalter und Kantschiene mit schnell 
verstellbaren Segmenten (ähnlich einer 
Segmentabkantbank) ausgestattet. Da-
mit sind Kantungen direkt anschließend 
an die Ausklinkung möglich. Mit die-
ser Kantstation kann auch das Umkan-
ten von Kassetten, Rautenumschlägen, 
Hohlumschlägen, Spiegeldeckungen usw. 
rationell und sauber ausgeführt werden. 
Ein kompletter Falzabschluss mit den drei 
Arbeitsschritten „Ausklinken – Vortrei-
ben – Umkanten“ wird in ca. 10 Sekun-
den hergestellt.

Ausklinkeinheit KLS
Alternativ dazu wird die Ausklinkeinheit 
KLS angeboten (Bild 7.). Sie ist ebenfalls 
für beide Verlegerichtungen nutzbar. 
Im Unterschied zu der Ausklinkmaschi-
ne EHA muss jede Seite der Schare in ei-
nem einzelnen Arbeitsschritt ausgeklinkt 
werden. Die günstigste Einstellung ist der 
Folgetakt: 
1 Überdeckung klinken und treiben,
2 Bedienseite wechseln,
3 Unterdeckung ausklinken. 

Bild 7.: Ausklinkeinheit KLS. 

Die Ausklinkform und die Ausklink-
länge entsprechen den Möglichkeiten 
der EHA, da beide Maschinen mit iden-
tischen Schnittwerkzeugen ausgestattet 
sind. Das Kanten wird separat auf einer 
Segmentabkantbank durchgeführt. Bei 

Einsatz der KLS für das Ausklinken und 
Treiben beträgt der Zeitaufwand ca. 16 
Sekunden. Dadurch ist eine erhebliche 
Zeiteinsparung bei der Herstellung von 
Falzabschlüssen zu erzielen. Ein Arbeits-
ergebnis ist beispielhaft in Bild 8. darge-
stellt. Nicht zu vernachlässigen ist das Plus 
an Qualität und der höherwertige Einsatz 
von Mitarbeitern, die nicht die entspre-
chende Qualifikation und Erfahrung be-
sitzen. Das bedeutet höhere Wertschöp-
fung im Unternehmen (Bild 9.). Weite-
re Informationen: Schlebach Maschinen 
GmbH, Schlosswiese 1, 57520 Friedewald, 
E-Mail: info@schlebach.de, Telefon: (0 27 
43) 92 07-0, Fax: (0 27 43) 43 02. ▪

Bild 8.: Fertige Form mit KLS.

Bild 9.: Mit der Ausklinkeinheit EHA hergestellte Traufbekleidungen an einem Wohnhaus. 
Ausführung der Klempnerarbeiten: Langel, Köln. 

Bild 10.: Trauf- und 
Ortgangbekleidun-
gen in äußerst saube-
rer Optik.
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Rinnenhalter, Turmspitzen
für den Denkmalschutz

B-M Erdmann GmbH
10969 Berlin-Kreuzberg · Gitschiner Str. 91
Tel. (0 30) 6 15 08 83 30 Fax (0 30) 6 14 10 52

15749 Mittenwalde/Mark · Loickstr. (MAG)
Tel. (03 37 64) 2 17 07 Fax (03 37 64) 6 27 78

www.seidlereisen.de
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„Flüssig“
abdichten:
KEMPEROL®

� Lösemittelfrei und 
geruchsneutral*

� Für alle Abdichtungs-
aufgaben innen und
außen

� Langzeitsicher bis ins
Detail

� Dauerelastisch

� Jahrzehntelange
Praxiserfahrung

� Weltweite Referenzen
*KEMPEROL® 2K-PUR

Wir haben die Lösung:
Tel. 0561 8295-0
Fax 0561 8295-10
www.kemperol.de

KEMPER SYSTEM
GmbH & Co. KG
Holländische Str. 32-36
D-34246 Vellmar

Der feine Unterschied  
zwischen Freund-
schaften

Frauenfreundschaf-
ten: Eine Frau ist die 
ganze Nacht nicht nach 
Hause gekommen. Am 
nächsten Morgen er-
zählt sie ihrem Mann, 
dass sie bei einer Freun-
din übernachtet hat. 
Der ruft ihre zehn bes-
ten Freundinnen an – 
keine kann ihm diese 
Aussage bestätigen.

Männerfreundschaf-
ten: Ein Mann ist die 
ganze Nacht nicht nach 
Hause gekommen. 
Am nächsten Mor-
gen erzählt er seiner 
Frau, dass er bei einem 
Freund übernachtet 
hat. Die ruft seine zehn 
besten Freunde an – 
fünf davon bestätigen 
ihr, dass er bei ihm war, 
und fünf weitere seiner 
Freunde behaupten so-
gar, er wäre noch da!
Eingesandt von Rolf Wirth,  
Zürich


